Ducesores de Lrilio E. Qerdzrg\j-

@ —==—mP=———a

PRECIOS pE OCASION

TSR OSSR

CREPE GEORGETTE, negro
PONGE, wnegro inalterable, an- 3 pura seda, ancho 100 em., el 4
cho 90 em., ol metro. . ....... 5 ™ metro. ..., A o e [ ]
.fl LANA Astrakin, para tejer la
VOILE de hilo, negro dinmante . mejor calidad, articulo de proce- 0 90
aneho 100 Sy, el et oo s ol o. dencin inglesa, el ovillo. ...... . L]
PARUELOS de mano simili,

9.80 0.70
" TOCAY y SOMBREROS, en
fino crépe Georgelte, {ormu 13 90

CHAL de elnmmn. con cuello, 25 oo de Ultima Moda

einco puntas .
so GUA\JTES, carteras, prendedores, aros,

MAROCAIN, de pura seda, negro

guarda negea angosta, cada uno,
intenso, ancho 100 em., el metro.

CREPELINA, género purn lana,
ancho 110 em., culidnd lumejm
rable, el metro. .. i iiviies

collares, cadenas y todo articule de
nuestra especialidad.

;| SE CONCEDEN CREDITOS |5=

LOS LUTOS

445, CARLOS PELLEGRINI, 445 (entre Corrientes y Lavalle)
BUENOS AIRES
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madelo de
del’ juego de ese
partes, ¢a deeir, Ins di-
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uwmente de metal. Para esta labor
menester rlo entre los espe-
una ¥ unn oy medin déeima el
.| shiendo ser de dos o dos ¥
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ie, einco por
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prar log: bordes
i dibujos se pasarin sobre el met
trazndor, adoptunde |n misma herramientn v
proceso  idéntico n los cuerps, S6lo gque para

ellos de colocn debnjo linoleum v para éstos
adoptaremos el,corcho en pluncha.

La altura del l('|l(\i—' serdt, aproximadamente
igunl ul repujnde de Ins piezus an
publicadas. Una vez repujndas las
indien &l eroquis, pasa al rellenndo.

Para \Hrf\ operucion, hay, como para los
: 1 formas y materiales en uso,

ser muy conocidas sus deficiencin
ity una de las wsadas: demora muchi-
simo en secar.
porque es com-
puesto aceitosu,
otras son que-
brudizas y fu-
gibles a una pe-
quefin tempern-
turn, tales comao
el Incre y Inx
CErns  resy
vamente, Noda
hay mejor que
el *relleno fu-
gible parn n
tonles repujndos’
aue se expende
en  harras. De-
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lidad de Ins an-
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ente que el-
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hariin ma
to para las

nu:_-, pronunciada
no siendo ne
as. Por los bordes se pasard In liceta
que hard que se pegue (uertemente,
I mismo tiempo. Por el lado opuesto
al gue hemos terminado, se forrari con metul
a0 en todn su extension, puasindole también
In mntedichn gomn, wsando pur asentaria In
liceta de hueso. En el centro ¥ con algunn s
metrin se coloearan unos cuantos clavitos,
el borde en forma que tome lns lengiletas, que
starin debnjo y el metal que hemos colocado,
I‘frmlrvmnl una  hilern de clavos. distantes de
cinco n siete milimetros ol uno del otro.
Armadas todas Ins divisio en In forma ex-
presada mas arriba, se forrn In base con (a
chapn repujada vy destinada para ese lugar.
Centrada la ebapn de metal, se pasa el bolillo
wobre el lugnr de las eanaletas, a fin de marcur

_'I.dm(-nti- el [[n:m‘ ¥ cortar prolijnmente In
de las mismas. Pasado el “sindetikon”
sobre ln superficie de In madera que compone

Ia base, se
extremo, se

sujetard con cuntro clavos, uno por
e ocon la uplanadora 5 se colo-

cari en el e de In ¢analetn claves a dos
o tres centimetros el uno del otro. Todas e
partes maders deben ser cubiertas de “sin-

ol nete de

detikon forrarins de metal, no

tard dentro de

otro mis grans-
de eonteniendo
éste MUltima
agun, {(linmado
édte buiomn-
ria), #se wvierte
sobre In parte a vellenarze una cantidad de
¢atn repartiéndoln, antes de haberse solidifieado,
con un cuchillo. Si se legase n enfrinr antes
de haberln distribuido en Ins distintas concavi-
dades, ea conveniente ulizarla con el cuchillo
cnliente. Es econveniente prevenir que seria
contraproducente ndoptar el cuchillo muy eca-
liente porgque se llegarin a fundir el metal, lo
mismo sucederin si se acercarn la chapa al ea-
lor de las llamng,

Se tendri euidado de dejarlo muy parejo el
relleno por la parte de atrias, en forma que
baya cuhbierto lus concavidades quedando com-
pletamente plana ln superficie.

ARMADO

El tarjetero ez desmontable, permite sepa-
viar todas sus partes facilitando mucho el ar-
mnado. Lus euntro divisiones irin forradas como
indienmos a continuacién.

Pasado “sindetikon” por el f{rente de lIas
tablas divisoras se le coloen la chapa repujade,
tratando de ponerla en el ecentro, sujetindola
zon un clavito de armar en eadn extremo.

Por cadn término no mayor de cineo centi-
metros ke pondrd una fila de estos elavitos.

La aplanadora que hi}!‘l\ﬂ!: emplendo parn
repijar loa ornntos mos serd muoy Gtil para
nplanar nuevamente los fondos y hacer que ae

adhiern el metal ul “sindetikon” en todos sus
puntos.

En Ian parte de abajo de la divisién
dern huy dos hendidurna que marven el lugnr
1

de eneastrn parn sostenerse en ln  basge.

de. mi-

Si Vd. sufre del estomago, aliméntese con “Kufeke”. Dificilmente
Vd. encontrard algo mejor y mds agradable. Las sopas y be-
bidas de “Kufeke” son ficilmente digestibles y sin embargo
natritivas; regulan las funciones digestivas y su preparacmn
es SImpIe. l{aga la prueba y convénzase.

Toda csa parte de madern que entrn en ln ea-
naletn debe eatar libre de metal, puesto que
de lo contrarie no 1mdrm entrar en ln ranurs
preparada. Por consiguiente se cortara el metal
hastn donde sen conveniente eolocdindole luego
unn hilern de elavos distantes un centimetro el
uno del otro ¥ n tres milimetros del borde del
metal.

Pura doblir el metal en los bordes se cortard
¢l sobrante en lenguetns de un centimetro, ¥

Los efectos saludables

de esta especialidad, le son propios y le
han valido una difusion mundial.— En vano
los esperaria usted de una falsificaciéon o
mistificaciéon cualquiera.
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slendo  convenlente hacerlo antes porque no
serin posible manejarln o gusto. Les bordes se
doblun habiendo previamente cortado los Angu-
los a fin de darle una prolijn terminncidn, La
parte de atris de In base ¢ hardi como se ha
procedido con lag tiviciones.

Antes gue el “sindetikon” con que se ha pe-
gado el metal, se fondeard en la misma forma
gue el euero, es deeir, con el punzin despunta-
do. Los Indos lisos puede hucerse pars mayor
rupidez eon un bolillo de seis milimetros, el
que producird el efecto del martele,

PATINADO

Tomando el polve pulidor nimero 1 con un
algodon hiimedo en ugua se pusari hasta habee
pulide ¥ hecho desaparecer las manchas de
grasn que hubiere en el metnl. Lavado proli-
jnmente ¥ seco se pasari la patinn, que puede
aor olegido entre los siguientes tonos, estano
negro, brones marcém ¥ cobre negro, con un al-
goilén ntado 4 un palito dejando el lguido sobre
¢l metn]l hnstn observar que Ia patinn ha dado
el eolor desendo.

Con un algoddon himedo ne pasari el polva
pulidor nimero 2 sobre s partes salientes del
relieve, dejando pulidas y obseuro el fondo, Se

Iavard nuevamente.
BARNIZADO
Una vez bien meco el metal,

puesto que de
in el efecto

1o contrario el barniz no produc
debido, se pasnrd eon un pincel blando o algo-
don unn mnono de éste liguido, llamado barniz
especial pars metales repujados el gue da wn
elios un brille e impermeabilidod sorprendente.
Seco el barnix, para lo que no demorar mas de
10 minutos, se dari dentro de Ins canaletas unn
abundante eantidad de *“sindetikon®™, colocando
luego Ias correspondientes chapns de las divi-
riones delindolo secar durante 24  horas ai
fuese menester, quedando asi listn ests hermosn
y original Ianbor dispuestn a ocupar su corres-
pondiente witio Junto a las
encritorio.

otras piezas en ¢l




