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provisto de una tuerca que en
tres golpes, dados con una ra-
pidez desconcertante, forma In
cpboza, Una tijera secclopa en-
tonces el alfiler, gque cae por un
conducto  escurridizo que lleva
una pequefia  hendedura donde
ge engancha el cuerpa del aliiler
que s6lo es retenido por 14 en-
pega, U1 aliiler cae on la parte
inferior & una especie de folva,
donde es retenide por la eabezd
en posicion vertical, pasando el
viistage & través de otra peque-
fia hendedura. Por debajo, ¥ 1re
tando la hilera de alfileres, una
larpa muela gira 4 gran veloci-
dad alrededor de un eje horl-
zontal,

Tn este momento interylene
ung regla de impulsion animada
de eaatro movimientos. In pri-
lugar es rechazada hacia
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la mAquina, Un segundo movi-
mistito. transversal esta vez, la lleva al
lado de los glfileres que acaban de ser
eortados, W1 tercer movimiento la acer-
ca 4 ln miguing y le hage aplicar loe
alfileres contra la ‘muela, y, por fin, el
enarto moylimiento la vuelye su punto
de partida, reanudindose en seguida la
serie. Llegados log alflleres 4 Ia extremi-
dad de la tolva, caen sobre una cajita
dispuesta para recibirlos, y entonces es-
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Una de las miquinas de fabricar aliileres,
que puede hacer 10.000 por hora

tin va enteramente terminados ¥ han
ndguirido 1la forma que nos es tan fa-
miliar. Algunos instantes han hastado
para. la fabricacion ; pues la maAguina,
por término medio, produce 180 por mi-
nufo.

Una gran sala de fabricacifn de alfi-
lores puede temer 120 miquinas, que
funelonnn todas A la vez con un il
cngordecedor, y cada obrera fi obrero
puede dlriglr ocho de esas miquinas. S

Sala de 120 magquinas que pueden fabricar cagl 13 millones
de alfiléres por dia
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